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ffüürr  ddeenn  MMaasscchhiinneennbbeettrreeiibbeerr  ......

Neue Bearbeitungstechnologien
von Werkzeugmaschinen haben zur
Folge, dass extrem viele Späne
produziert werden. Im Gegensatz
zu „früheren Zeiten“ sind diese 
erheblich kleiner und leichter, dafür
kommen sie jedoch in einer sehr
hohen Dichte vor.

Dies führt dazu, dass die Späne
über die Absaugstelle, welche
eigentlich den KSS-Nebel aus dem
Arbeitsraum der Maschine ent-
sorgen soll, mit abgesaugt werden.

Die Folgen sind bekannt:
Rohrverstopfungen, Abbruch von
ganzen Rohrteilen von der Hallen-
decke usw.
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......  uunndd  aauucchh  ffüürr  ddeenn  

MMaasscchhiinneennhheerrsstteelllleerr!!

Spänetor® ssaauuggtt  kkeeiinnee  
SSppäännee  mmeehhrr  aabb!!

Durch die Technologie des
Spänetor® werden die Späne so-
fort wieder in die Maschine zurück-
geführt.

25 Prozent weniger Luftleistung
im Vergleich zu herkömmlichen
Absaugstellen werden beim Einsatz
des Spänetor® benötigt – eine 
erheblich geringere Investition bei
der Anschaffung von Absaug-
systemen.

Die Effektivität (der erforderliche
Luftaustausch im Arbeitsraum) ist
absolut gleichwertig. Zusätzlich
beträgt die Luftgeschwindigkeit
an der Absaugstelle bei richtiger
Auslegung � 4 m/sek.


