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Die Instandhaltung von Werkzeugmaschinen neu definieren fU r We r kze u g masc h | nen

FASS-3°

Flexible Absaugstelle mit 3 Schnittstellen

FASS-3®

Abgesaugte Spéane bilden Spéne-
nester im Absaugrohr oder lagern
sich direkt im Absaugsystem
(Filteranlage) ab.

Die daraus resultierenden Folgen
sind:

® Erhohter Wartungsaufwand

® Brandpotential
(bei KSS Ol)

® Fingeschrankter Rickfluss des
KSS

® Zusatzliche Widerstande der
Luftstrémung

® Betriebsunterbrechungen

Um diese unerwinschten Folgen
zu vermeiden, haben wir den Spa-
nestopp entwickelt, der ein Absau-
gen der Spéane verhindert. Bei der
Bearbeitung von unterschiedli-

3 Schnittstellen:

® Befestigung eines flexiblen chen Materialien wie, z. B. Magne-
Schlauches innerhalb des sium, Aluminium verstopfen bzw.
Absaugstutzen verkleben die Maschen des Spé-
® Spansptiler nestopps, welche dann zu reini-
gen sind.
® Spanestopp

Bei Maschinen/TransferstraBen mit
groBen Bauhdhen oder engen Ar-
beitsraumen sind die Absaugstel-
len von innen schwer oder Uber-
haupt nicht zu erreichen. Deshalb
werden die Spaneruckhaltelemen-
te sehr schlecht oder gar nicht
gereinigt. Dadurch wird der Ar-
beitsraum der Maschine nur noch
ungentgend bzw. nicht mehr ab-
gesaugt.

Gebrauchsmusterrechtlich geschutzt



Das Produkt FASS-3® ist als
gesamte Einheit sowie in allen
Einzelpositionen und Schnitt-
stellen gebrauchsmusterrecht-
lich geschiitzt.

Bei einer mit dem KSS Ol betrie-
benen Werkzeugmaschine ent-
steht durch unzureichendes Ab-
saugen ein zUndféhiges Gemisch,
welches bei einer ZUndung einen
wesentlich stiarkeren Uberdruck
bildet (hohere Gaskonzentration)
als bei einer funktionierenden Ab-
saugung.

FASS-3°
Ein flexibler Absaugstutzen.

® Der Einbau erfolgt waagrecht von
auBen in das Maschinendach.

® Einfache Befestigung mittels
Schiebeklemmleisten ohne
Werkzeuge.

® Die Demontagemdglichkeit von
auBen ermoglicht eine einfache
Reinigung des Spanestopp, in
dem sich Spane verfangen oder
festsetzen kénnen.

® Reduzierung der Instandhal-
tungskosten und Maschinenstill-
standszeiten.

® Die Konzeption erméglicht auch
die Absaugpositionen und den
Durchmesser des Absaugrohres
zu andern bzw. zu optimieren
(z. B. an die abgesaugte Luft-
menge anzupassen).

Die stdndige Reinigung des
Spéanestopp tbernimmt der
SPANSPULER, der lediglich tiber
den Druck des KSS angetrieben
wird.

Reinheitsgrad < 100 pm, 2 bar

® Der Reinigungsprozess dauert
ca. 5 — 8 sek. (Haufigkeit je nach
Bedarf) und kann tber ein Mag-
netventil, das Uber die Maschi-
nensteuerung aktiviert wird (Ma-
gnetventil auf = KSS lauft =
Spanspuler reinigt, Magnetventil
zu = KSS aus = Spanspler
steht), automatisiert werden.

® FUr Maschinen mit Minimalmen-
gen-Schmierung werden Span-
spuler mit Druckluft (Impulse)
eingesetzt.

® Hohere und gleichbleibende
Effektivitat der Absaugeinrich-
tungen.

Befestigung des flexiblen
Ansaugschlauches innerhalb
des Absaugstutzens

® Keine Bildung von KSS-Lachen
am Maschinendach.

® Schnelle De- und Remontage.

® Reduzierung der Instandhal-
tungskosten.

® Planungssicherheit in der Ge-
baudetechnik.

® Kostenreduzierung durch gerin-
geren Planungsaufwand oder
Schnittstelle zwischen Maschine
und Gebaudetechnik (Absaug-
rohrsystem).

® Flexible Gestaltungs- und An-
passungsmoglichkeiten zwi-
schen den Schnittstellen.
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