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fuir den Maschinenbetreiber ...

Technologie
fur Werkzeugmaschinen

Spanspiler®

Die Anforderung:

Bedingt durch hohe Umdrehungen
der Werkzeuge verandert sich die
Spanbildung.

Es entstehen immer haufiger sehr
kleine Spane und extrem viel Metall-
schlamm, welcher sich in alle Ecken
des Bearbeitungsraumes ablagert.
Deshalb wird eine intensivere und
effektivere Spulung dieser Bereiche
gefordert.

Die L6sung von Rerucha:

Der Spanspiiler® unterscheidet
sich von konventionellen Spulképfen
dadurch, dass er zwei neben-
einander liegende Spulschlitze
aufweist, welche sich Uberlappen.
Durch die angeschréagten Enden der
Schlitze tritt der Kihlschmierstoff,
der zum Spulen verwendet wird,
facherférmig aus (siehe Grafik auf
der RUckseite).

Damit wird eine dreidimensionale
Reinigungswirkung erzielt. Die bei-
den facherférmigen Spulimpulse
erreichen zusammen eine besonders
hohe Effektivitat.




... und auch fiir den
Maschinenhersteller!

Technische Daten

Volumenstrom: 31,5 1/min
(SpUlmedium)
Betriebsdruck: 2,0 bar
(optimal)
Anschluss: G 3/8"
Innengewinde
ISO 228
PartikelgréBe
Verunreinigung: 40 ym
bis 100 pm

Es besteht auch die Moglichkeit,
den Spulvorgang je nach Bedarf
Uber ein Handventil zu steuern.
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